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Complexe vormgeving door Rapid Manufacturing  

 Activiteiten
Layerwise, opgericht in 2008 als spin-off van 
de Katholieke Universiteit Leuven, is een 
innovatief bedrijf, actief in metaal Rapid Ma-
nufacturing (RM). RM is een digital produc-
tiewijze waarbij voorwerpen met een com-
plexe vorm gemaakt worden door ze driedi-
mensionaal te “printen” uit metaalpoeder, 
rechtstreeks vanuit CAD-data. 

Layerwise biedt engineering en productie-
diensten aan, hoofdzakelijk voor een markt in 
de apparatenbouw (voor complexe vormen) 
en in de medische sector (implantaten, tand-
protheesen, …). 

 

 Duurzaam ondernemen 
De ontwikkelingen binnen Layerwise ontstaan 
in de eerste plaats vanuit een visie op tech-
nologische mogelijkheden. Het bedrijf ope-
reert vanuit een onderzoeksperspectief, kan 
bogen op een ruime ervaring in RM, en 
bouwde daardoor een ruime technologische 
voorsprong op.  

De klanten van Layerwise kunnen materiaal-
besparende ontwerpen realiseren. Een ont-
werp kan bestaan uit complexe vormen en 
ingebouwde mechanieken. Het wordt ge-
maakt uit 1 materiaal en in 1 productiestap.. 
De innovaties kunnen op die manier bijdra-
gen tot realisaties op ecologisch en socio-
economisch vlak. 

 Duurzaam door innovatieve materialen en processen
Metaalpoeder (roestvast staal, gereedschap-
staal, biocompatibel titanium, superlegerin-
gen,enz)) wordt selectief en laag per laag 
gesmolten met behulp van een krachtige 
laser. De grondstof wordt in poedervorm ge-
bruikt. Bij de productie wordt het metaalpoe-
der met Selective Laser Melting (SLM) volle-
dig gesmolten. 

Dit opent de weg naar producten met gelijk-
aardige mechanische eigenschappen als 
deze die met klassieke technieken vervaar-
digd werden. Matrijzen of verspanend ge-
reedschap zijn overbodig. Bovendien zijn 
complexe en onmaakbare vormen mogelijk. 

Voor sommige producten ontworpen met RM 
geldt dat zowel bij de productie als tijdens het 
gebruik energie bespaard kan worden.  

1. “Atkins: Manufacturing a Low Carbon Footprint”, Loughborough University,2007 
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 Enkele duurzaamheidaspecten  
In onderstaande tabellen wordt het productieproces dat Layerwise aanbiedt vergeleken met sub-
tractieve productietechnieken.  
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PROCES 
Arbeidsuren: 

Productietijden worden verkort. 

Ook kan één arbeider tegelijk 
meerdere machines bedienen  

 

Energieverbruik:  

De laser gebruikt bij productie relatief veel 

energie, zelfs meer dan bij subtractieve 
technieken. 

Als men de energie-inhoud van het uitge-
spaarde materiaal (dat dus niet geprodu-

ceerd moet worden) mee in rekening 
neemt, kan het energieverbruik bij RM 
lager uitvallen dan bij klassieke technieken 
en bijgevolg ook CO2 uitstoot.  

RM is een techniek in ontwikkeling die het 
potentieel heeft om low carbon footprint 
manufacturing te bereiken. [1] 

Integratie van productie-stappen 

Slechts 1 enkel gereedschap is nood-

zakelijk daar waar bij klassieke tech-
nieken zowel matrijzen, als beitels, 
als… noodzakelijk zijn. Dit resulteert 
in een verkorte changeover time en 

een gereduceerd aantal assemblage-
stappen. 

 Materiaalverwerking: 

Er zijn geen koelvloeistoffen noch smeer-
middelen noodzakelijk bij productie met 
RM [2]. 

 

Besparingen t.g.v. materia-

len/energie/afval:  

Bij de productie met RM ontstaat 

weinig afval, en zijn geen koelvloei-
stoffen of smeermiddelen noodzake-
lijk. 

Stockagekosten en transportkosten 
dalen door just in time productie op 
locatie 

 Materiaalbesparing:  

De kwaliteit van het toegeleverde metaal-
poeder is van groot belang. Layerwise 
beheert zelf de poedergranulometrie door 

te mengen, malen en zeven. Zodoende 
worden minderwaardige batches metaal-
poeder toch terug bruikbaar.  

De ratio afval/product wordt bij klassieke 

productie geschat op 15:1 in de ruimte-
vaart, op 3:1 in de autosector [1]. Bij RM is 
dit bijna 1 op 1. 

De vorm van het gewenste product kan 
steunstructuren vereisen bij productie met 

RM. Deze steunstructuren kunnen meestal 
niet opnieuw gebruikt worden. 

 

 Procesintensificatie:  

RM digitaliseert verschillende processtap-
pen die voorheen specifieke machines en 

materiaal vereisten. Zo is het bij vormge-
vingstechnieken zoals gieten en spuitgie-
ten noodzakelijk om matrijzen te vormen. 

RM breekt met dit traditionele multi-stage 
proces. [1] 
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PRODUCT 

 Optimalisatie productgebruik:  

Bij de klanten van Layerwise gaat de 

gewichtsbesparing vaak gepaard met 
energie- (en dus brandstof-)besparing, 
plaatsbesparing en een langere levens-
duur. 

RM laat soms toe om lichtere producten te 

maken dan subtractieve technieken. Door 
de gewichtsbesparing kan ook het ener-
gieverbruik tijdens de gebruiksfase lager 

zijn, zoals bijvoorbeeld in automobiel 
industrie. [1]  

Optimalisatie total cost – total 

value:  

Dankzij RM kunnen bedrijven snel 

nieuwe producten uittesten, zonder 
matrijskosten. 

 Optimalisatie productafdanking:  

Bij RM producten zijn vaak minder compo-

nenten en materialen nodig, waardoor ze 
in principe beter recycleerbaar zijn. 

Kansen en risicoanalyse bestaande 

en potentiële klanten:  

Rekening houdend met een ontwerp 

dat aangepast is aan de productie-
techniek, kan de kostprijs van het 
eindproduct aanzienlijk verminderen, 

in het bijzonder voor complexe vor-
men.[1] 

 

RM kan zeer complexe vormen ma-
ken die met subtractieve technieken 
moeilijk of zelfs onmogelijk waren. 

 

 

             


